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Abstract of DE4320833 

The invention relates to a method and a device 
for exchanging a doctor blade in a chamber-type 
doctor system, assigned to an applicator roller, 
for rotary printing machines. The invention serves 
to shorten fitting times, in particular in a 
varnishing device. According to the invention, this 
is achieved in that a worn doctor blade (2, 3) is 
separated from the housing (5) of the chamber- 
type doctor system while the machine is running 
and is disengaged from printing, and a new 
doctor blade (2, 3) is inserted in the housing (5) 
by means of fast-acting closures (12). Arranged 
on the housing (5), assigned to the respective 
doctor blade (2, 3), is a sealing doctor blade (4) 
which takes over the sealing of the chamber (6) 
to the applicator roller (1) during the period of 
exchange. 
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© Verfahren und Vorrichtung zum Austausch eines Rakelblattes einer Kammerrakel fur 
Rotationsdruckmaschinen 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Austausch eines Rakelblattes in einem einer Auftrag- 
walze zugeordneten Kammerrakelsystem fur Rotations- 
druckmaschinen. Die Erfindung dient der Verkurzung von 
Rustzeiten, insbesondere in einer Lackiereinrichtung. Erfin- 
dungsgemaS wird das dadurch gelost, da(5 wahrend des 
Maschinenlaufes in Druckabstellung eln verschlissenes Ra- 
kalblatt (2, 3) von dem GehSuse (5) des Kammerrakelsy- 
stems getrennt wird und ein neues Rakelblatt (2, 3) in das 
GehSuse (5) mittels SchnellverschlOssen (12) eingesetzt 
wird. Am Gehause (5) ist dem jeweiligen Rakelblatt (2, 3) 
zugeordnet ein Dichtrakelblatt (4) angeordnet, das fur den 
Zeitraum des Austausches die Abdichtung der Kammer (6) 
zur Auftragwalze (1) ubernimmt. 
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Beschreibung zu verarbeitende Medium muB nicht aus der Kammer 

abgelassen werden. Die RQstzeiten werden spQrbar ge- 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- senkt und das verschlissene Rakelblatt kann auBerhalb 

richtung zum Austausch eines Rakelblattes in einem ei- des Druckbetriebes ausgetauscht bzw. vormontiert und 

ner Auftragwalze mit Rasterstruktur zugeordneten 5 justiert werden. Durch die Justierelemente kann die ex- 

K^mmerrakelsystemfOrRotationsdruckmaschinenzum akte Lage des Rakelblattes, z.B. mittels einer Lehre, 

Aufbringen eines Mediums, wie z. B. Farbe, Lack. unabhangig vom Druckbetrieb eingestellt werden. Das 

Kammerrakel dieser Art sind z.B. aus der so voreingestellte Rakelblatt muB lediglich mit dem 

US 5 184 556 bekannt Eine Kammerrakel besteht im Kammergehause gekoppelt werden und das Kammer- 

wesentlichen aus einem Gehause mit Seitenwanden. 10 rakelsystemistsofortbetriebsbereit 

Das Gehause bildet mit einem sogenannten Arbeitsra- FQr bestimmte Einsatzfalle kann auch das Dichtrakel- 

kelblatt, das Qber eine vorbestimmte Lange der Auf- blatt entfallen und der Wechsel des Rakelblattes im 

tragwalze zugeordnet ist, die Kammer zur Aufhahme Kammerrakelsystem erfolgt wie spater beschrieben 

des zu verarbeitenden Mediums. Die Kammer besitzt durch Austausch von Aufnahme und Rakelblatt als Min- 

neben dem Arbeitsrakelblatt noch ein SchlieBrakelblatt 15 destelemente eines Funktionsbausteines. Je nach An- 

(geschlossene Kammer). Arbeitsrakelblatt und SchlieB- wendungsfall (Arbeits- oder SchlieBrakelwechsel) muB 

rakelblatt stQtzen sich auf der Auftragwalze ab und bil- dann die Kammer entleert werden. 

den mit den Seitenwanden einen offenen Kanal zum Die Erfindung soli an einem AusfQhrungsbeispiel na- 

Aufbringen des Mediums auf die Auftragwalze. Die her erlautert werden. 

Kammerrakel ist an einem Trager zur Auftragwalze 20 Dabeizeigen: 

anstellbar bef estigt und besitzt eine Verso rgungsleitung Fig. 1 eine Seitenansicht des Kammerrakels (Schnitt), 

fur das zu verarbeitende Medium. Die Rakelbiatter, Fig. 2 eine Vorderansicht eines Arbeitsrakelblattes. 

auch Rakelmesser genannt, sind im allgemeinen mittels Ein Kammerrakelsystem ist in einer Lackiereinheit 

Schraubverbindungen am Gehause bef estigt einer in Reihenbauweise ausgefuhrten Offsetrotations- 

Aus der DE 38 38 546 C2 ist eine Kammerrakel be- 25 druckmaschine eingesetzt Diese Lackiereinheit dient 

kannt, die lose in einen Schlitz einlegbare, seitlich nicht der Inline- Verarbeitung zum Auftragen von hdhervis- 

verschiebbare, Rakelbiatter besitzt kosen, wasserverdQnnbaren, pigmentierten Flussigkei- 

GemaB der DE 38 23 340 CI ist eine Kammerrakel ten auf den Bedruckstoff. Eine als Lackwalze wirkende 

bekannt, die innerhalb der Kammer mindestens ein zu- Auftragwalze 1 ist in Kontakt mit einem nicht gezeigten 

satzliches Rakelblatt aufnimmt 30 Formzylinder. Die Auftragwalze 1 besitzt eine struktu- 

Dies soli der besseren Benetzbarkeit der Rasternapf- rierte Oberflache mit Rasternapfchen. An die Auftrag- 

chen auf der Auftragwalze dienen und soli sogenannte walze 1 anstellbar ist dieser ein Kammerrakelsystem 

"Geisterbilder" verhindern. zugeordnet, welches an einem Trager 7 bef estigt ist Das 

Nachteilig bei diesen Ldsungen ist es, daB bei Ver- Kammerrakelsystem besteht aus einem Gehause 5, ei- 

schleiB der Rakelbiatter, insbesondere des Arbeitsrakel- 35 nem negativ zur Drehrichtung der Auftragwalze 1 ange- 

blattes, das Wechseln aufwendig ist, da Ausfallzeiten stellten Arbeitsrakelblatt 3, einem positiv in Drehrich- 

entstehen. So muB bei einem verschlissenem Arbeitsra- tung der Auftragwalze 1 angestellten SchlieBrakelblatt 

kelblatt der Druck unterbrochen und die Kammerrakel 2 und Seitenwanden 12, zwecks Bildung der Kammer 6. 

von der Rasterwalze abgeschwenkt bzw. abgekoppelt Das Kammerrakelsystem ist mit einer nicht gezeigten 

werden. Dabei muB das Gehause der Kammerrakel ent- 40 FlGssigkeitsversorgung als Zu- und Ablauf gekoppelt 

leert werden. Am Gehause 5 ist, dem negativ angestellten Arbeitsra- 

Aus der US 2 947 248 ist eine Vorrichtung mit einem kel 3 zugeordnet, ein Dichtrakelblatt 4 ldsbar befestigt 

schneli wechselbaren Rakelblatt bekannt Der Rakel- Das Dichtrakelblatt 4 dichtet die Kammer 6 zum Ge- 

wechsel bezieht sich auf ein einzelnes, flexibles Rakel- hause 5 und zu den Seitenwanden 12 ab. Das Arbeitsra- 

blatt, welches nicht mit einem gattungsbildenden Kam- 45 kelblatt 3 ist in einer Klemmschiene 8 befestigt, welche 

merrakelsystem verbunden ist in einer Aufnahme 9 abgestQtzt ist Die Aufnahme 9 ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, an einer dicht mittels zwei Schnellverschlussen 11 ldsbar an den 

mit einer FlOssigkeit gefQllten Kammerrakel den freien Enden des Gehauses 5 angeordnet Als Schnell- 

Schnellwechsel eines Rakelblattes vorzunehmen, verschluB 11 kann z.B. eine Schnappverbindung oder 

Gel6st wird das durch die kennzeichnenden Teile der 50 eine Knebelschraube verwendet werden. Die Aufnahme 

Patentanspruche 1 und 2. Weiterbildungen ergeben sich 9 besitzt drei Qber die Lange verteilte Justierelemente 

aus den UnteransprQchen. 10, z. B. Stellschraubert Diese Justierelemente 10 gestat- 

Die erfindungsgemaBe Ldsung bietet die Mdglichkeit ten die Einstellung des Arbeitsrakelblattes 3. 

des schnellen Wechselns der Rakelbiatter. So ist die Die Montage bzw. Demontage des Arbeitsrakelblat- 

Erfindung neben den bevorzugten Einsatz in einem ge- 55 tes 3 erfolgt wahrend des Maschinenlauf es bei Druckab- 

schlossenen Kammerrakelsystem auch in einem einsei- stellung. Das Arbeitsrakelblatt 3 bildet im vorliegenden 

tig offenen Kammerrakelsystem einsetzbar. Die erfin- Beispiel mit den Klemmschienen 8, den Justierelemen- 

dungsgemafieLOsung ist fOr den Wechsel des Arbeitsra- ten 10 und der Aufnahme 9 einen Funktionsbaustein. 

kelblattes als auch fOr den Wechsel des SchlieBrakel- Dieser Funktionsbaustein wird in das Gehause 5 Qber 

blattes geeignet Die Erfindung eignet sich weiterhin fOr eo cine Offnung eingef Qhrt Dabei gleitet das Arbeitsrakel- 

negativ oder positiv angestellte Rakelbiatter. Abhangig blatt 3 dichtend an dem Dichtrakelblatt 4 endang bis das 

vom jeweiligen Anstellwinkei ist das verwendete Dicht- Arbeitsrakelblatt 3 an der Auftragwalze 1 anliegt Die 

rakelblatt stets zwischen der eigentlichen Kammer und Konturen von Arbeitsrakelblatt 3 und Dichtrakelblatt 4 

dem jeweiligen Rakelblatt angeordnet Der Wechsel des bilden dabei ein Schubkurvengetriebe. Das Arbeitsra- 

Rakelblattes kann wahrend des Maschinenlauf es in 65 kelblatt 3 wirkt als Schubglied und das Dichtrakelblatt 4 

Druckabstellung erfolgen. Durch die Verwendung eines als Hubglied Beim Einftihren des Funktionsbausteins 3, 

am Gehause angeordneten Dichtrakelblattes braucht 8, 9, 10 bewegt das Arbeitsrakelblatt 3 das Dichtrakel- 

das Gehause nicht komplett ausgebaut werden und das blatt 4 innerhalb der Kammer 6 in eine Richtung von der 
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Auftragwalze 1 weg, so daB das Dichtrakelblatt 4 die 
Position 4' einnimmt Die Aufnahme 9 wird mitteis 
SchneilverschlQssen 11 mit dem Gehfiuse 5 verbunden. 
Der SchnellverschluB 11 dient lediglich der Verbindung 
von Aufnahme 9 mit dem Gehfiuse 5, da eine Justage des 
Arbeitsrakelblattes 3 bereits in der Aufnahme 9 erfolgt 
ist Die Vorgehensweise gilt analog auch fur ein SchlieB- 
rakelblatt 2, dem dann auch ein bewegungsgekoppeltes 
Dichtrakelblatt 4 zugeordnet ist An der Position des 
SchlieBrakelblattes 2 befmdet sich dann ebenfalls eine 
Offnung in die eine Aufnahme 9 mit einem Rakelblatt 
eingesetzt werden kann. 

Bezugszeichenliste 

I Auftragwalze 
2SchlieBrakelblatt 
3ArbeitsrakelbIatt 

4 Dichtrakelblatt 

5 Gehause 

6 Kammer 
7Trager 
8Klemmschiene 
9 Aufnahme 
lOJustierelement 

II SchnellverschluB 
12Seitenwand 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegungskopplung zwischen 
dem Dichtrakelblatt (4) und dem Rakelblatt (3) 
Ober ein Gleitwalzgelenk (Kurvengetriebe) erfolgt 
s 7. Vorrichtung nach den AnsprQchen 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bewegungskopp- 
lung zwischen dem Dichtrakelblatt (4) und der das 
Rakelblatt (3) tragenden Klemmschiene (8) erfolgt 
8. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
io gekennzeichnet, daB das Dichtrakelblatt (4) dem 
negativ zur Drehrichtung der Auftragwalze (1) an- 
gestellten Rakelblatt (3) als Arbeitsrakelblatt oder 
einem positiv zur Drehrichtung der Auftragwalze 
(1) angestellten SchlieBrakelblatt (2) zugeordnet ist 

15 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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PatentansprQche 

30 

1. Verfahren zum Austausch eines Rakelblattes ei- 
ner Kammerrakel fQr Rotationsdruckmaschinen, 
die im gefQHten Zustand eine Auftragwalze mit 
AuftragsflQssigkeit versorgt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Dichtrakelblatt in der Rakelkam- 35 
mer vorgesehen wird, das beim Ausbau des Rakel- 
blattes in die anliegende Position an der Auftrag- 
walze gebracht wird und beim EinfQhren des Ra- 
kelblattes in die nicht anliegende Position gegen- 
Qber der Auftragwalze wegbewegt wird 40 

2. Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, wobei das Kammerrakelsystem 
im wesentlichen aus einem Gehause, Seitenwan- 
den, mindestens einem Rakelblatt und einem flOs- 
sigkeitszu- und -ablauf besteht, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB am Gehause (5) ein dem Rakelblatt 
(3) benachbartes dauerflexibles Dichtrakelblatt (4) 
fixiert ist, welches infolge einer Bewegungskupp- 
lung beim EinfQhren des Rakelblattes (3) von der 
Auftragwalze (1) weghebbar und beim Ldsen des 30 
Rakelblattes (3) an die Auftragwalze (1) anlegbar 
ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Rakelblatt (3) in einer Aufnahme- 
einrichtung (9) durch Justierelemente (10) einstell- 55 
bar angeordnet ist, die mitteis SchneilverschlQssen 
(11) Qber eine Offnung in dem Gehause (5) dicht- 
schlieBend, Idsbar eingesetzt ist und die Bewe- 
gungskopplung zwischen Dichtrakelblatt (4) und 
der Aufnahmeeinrichtung (9) erfolgt 60 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rakelblatt (3) in der Aufnahme- 
einrichtung in einer Klemmschiene (8) angeordnet 
ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Bewegungskopplung zwischen 
dem Dichtrakelblatt (4) und dem Rakelblatt (3) 
Qber ein Gleitelement (Schubkeil) erfolgt 
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